


3.1.4. Подрядчик отвечает за все аспекты контроля качества при проведении работ, все этапы выполнения 
работ подлежат проверке; 

3.1.5. Соблюдение Подрядчиком всех необходимых внутренних руководящих документов Компании и 
НТД РФ является обязательным требованием при проведении работ по замене дисковых затворов 
аварийных дамб №№1-3 РП МТ 

3.2 Подготовительные работы 

3.2.1 Подрядчик разрабатывает и предоставляет на согласование Компании следующее: 
- проектное решение по устройству проемов в плитах перекрытия Приложения № 2 (2.1., 2.2., 2.3.)
бетонных колодцев дисковых затворов аварийных дамб №№1-3 с обеспечением необходимых
компенсирующих мероприятий. Данные проемы предусматриваются для возможности
демонтажа/монтажа дисковых затворов. Ориентировочное расположение затвора и габариты бетонных
колодцев указаны в Приложении № 4. Закрытие проемов предусмотреть металлическим двухстворчатым
люком с проходным отверстием для колонки управления дисковым затвором.
В составе проектной документации должен быть представлен расчет на прочность, подтверждающий
безопасность эксплуатации измененной конструкции плит перекрытия:
- календарный план-график производства работ;
- план производства работ (далее ППР);
- технологические карты на каждый этап производства работ;
- паспорта, сертификаты на применяемые в работе материалы, оборудование и т.п.;
- анализ рисков, связанных с условиями проведения работ.

3.2.2 Подрядчик оформляет допуск своего персонала на объекты МТ согласно установленным 
требованиям Компании; 

3.2.3. Подрядчик организовывает приобретение, доставку, входной контроль и разгрузку на МТ 
необходимых материалов. Хранение на территории производственных площадок МТ пожароопасных 
материалов запрещено; 

3.2.4. Перед началом работ Подрядчик выполняет мероприятия по обеспечению сохранности и защиты 
механико-технологического оборудования, кабелей, кабельных трасс, заводских табличек, шильдиков, 
оборудования КИПиА, электрооборудования и.т.п. от возможного механического повреждения, 
попадания строительной пыли, грязи, краски, воздействия химически активных веществ. 

3.3 Основные работы 

3.3.1 Все работы на территории производственных площадок МТ Подрядчик выполняет по наряд-
допускам, оформленным согласно установленным требованиям Компании ; 

3.3.2. Учитывая необходимость выполнения работ в замкнутом пространстве, Подрядчик принимает все 
необходимые меры безопасности для производства работ; 

3.3.3.  При использовании Подрядчиком подъёмников на территории МТ необходимо наличие 
разрешения на производство работ ГПМ, выданное лицом по надзору за безопасной эксплуатацией 
подъемников; 

3.3.4. При выполнении работ в газоопасных зонах МТ, Подрядчик должен иметь поверенный, 
сертифицированный прибор и аттестованного специалиста для проведения анализа газовоздушной 
смеси;  

3.3.5 При производстве электромонтажных работ и пусконаладочных работ электрооборудования 
Подрядчик должен соблюдать действующие нормы и правила. Для производства ПНР 
электрооборудования должна привлекаться ЭТЛ, имеющая регистрацию в органах Ростехнадзора. 

3.3.6. Перечень и последовательность операций по замене дисковых затворов аварийных дамб №№1-3 РП 
МТ указаны в Приложении 3 к настоящему ТЗ; 
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Приложение №3 

Перечень и последовательность основных операций по замене дисковых затворов 
аварийных дамб №№1-3 РП МТ 

Аварийная дамба №1 

1. Перебазирование специального оборудования к существующему бетоному колодцу с дисковым
затвором с учетом отсутствия ворот в ограждении РП МТ и подъездной дороги в зоне расположения
бетонного колодца. При необходимости расчистка рабочей площадки около бетонного колодца от
деревьев и кустарников с оформлением необходимой разрешительной документации (порубочного билета
и др.).
2. Демонтаж укрытия привода существующего дискового затвора;
3. Демонтаж защитных футляров электрических кабелей;
4. Демонтаж привода и его опоры, удлинителя штока существующего дискового затвора:
5. Демонтаж существующей бетонной опоры под эл. привод 700х770х270 мм.;
6. Демонтаж штатной лестницы 2000 мм* для спуска в бетонный колодец и площадки обслуживания
дискового затвора;
7. Изготовление новой фланцевой катушки (L-670 мм*) с учетом строительной длины нового
дискового затвора. Фланцы Ду600 для изготовления катушки входят в объем поставки Компании. Новая
труба для изготовления катушки диаметром 630х7 мм по ГОСТ 20295-85, отвод 90 ° 159х6 мм, труба
159х6 мм (L-300 мм*), фланец Ду150 – входят в объем поставки Подрядчика;
8. Проверка качества сварных швов неразрушающими методами контроля в 100 % объеме;
9. Окраска наружной поверхности фланцевой катушки. Требования к работам по нанесению АКП
указаны ниже по тексту;
10. Выполнение СМР по устройству проема в плите перекрытия бетонного колодца, предусмотренных
проектом;
11. Демонтаж существующего дискового затвора Ду600 (531 кг) и фланцевой катушки 630х7 мм - 650 мм
с использованием мобильного крана козлового грузоподъемностью 1 тонна с ручным приводом (Аналог
в Приложение № 5).
12. Зачистка и окраска наружной поверхности трубопроводов внутри бетонного колодца;
13. Изготовление и монтаж металлической опоры под редуктор нового дискового затвора.
14. Монтаж нового дискового затвора Ду600 и фланцевой катушки. Дисковый затвор, СНП Ду600,
крепежные элементы для фланцев Ду600 входят в объем поставки Компании. Крепежные элементы для
фланцев Ду150, СНП Ду150 - объем поставки Подрядчика;
15. Монтаж удлинителя штока и ручного привода дискового затвора. Герметизация проходки удлинителя
штока в новом 2-х створчатом люке, установленном по проекту;
16. Окраска наружной поверхности штатной лестницы для спуска в бетонный колодец и площадки
обслуживания дискового затвора. Обратный монтаж лестницы и площадки обслуживания;
17. Изготовление нового укрытия для удлинителя штока и ручного привода дискового затвора.
Конструкцию укрытия согласовать с Компанией. Материалы для изготовления укрытия входят в объем
поставки Подрядчика;
18. Герметизация проходок трубопроводов Ду600 и Ду150 через стенки бетонного колодца, в котором
расположен дисковый затвор, а также проходки трубопровода Ду600 через стенку приемного колодца
дамбы с использованием смесей Ватерплаг, Пенетрон, Пенекрит (или аналогов, согласованных с
Компанией).

Аварийная дамба №2 

1. Перебазирование специального оборудования к существующему бетонному колодцу с дисковым
затвором. При необходимости расчистка рабочей площадки около бетонного колодца от деревьев и
кустарников с оформлением необходимой разрешительной документации (порубочного билета и др.);
2. Демонтаж укрытия привода существующего дискового затвора;



3. Демонтаж защитных футляров электрических кабелей;
4. Демонтаж привода и его опоры, удлинителя штока существующего дискового затвора;
5. Демонтаж существующей бетонной опоры под эл. привод 700х770х270 мм.;
6. Демонтаж штатной лестницы 2000 мм* для спуска в бетонный колодец и площадки обслуживания
дискового затвора;
7. Изготовление новой фланцевой катушки (L-670 мм*) с учетом строительной длины нового
дискового затвора. Фланцы Ду600 для изготовления катушки входят в объем поставки Компании. Новая
труба для изготовления катушки диаметром 630х7 мм по ГОСТ 20295-85, отвод 90 ° 159х6 мм, труба
159х6 мм (L-300 мм*), фланец Ду150 – входят в объем поставки Подрядчика;
8. Проверка качества сварных швов неразрушающими методами контроля в 100 % объеме;
9. Окраска наружной поверхности фланцевой катушки. Требования к работам по нанесению АКП
указаны ниже по тексту;
10. Выполнение СМР по устройству проема в плите перекрытия бетонного колодца, предусмотренных
проектом;
11. Демонтаж существующего дискового затвора Ду600 (массой 531 кг) и фланцевой катушки 630х7
мм - 650 мм с использованием мобильного крана козлового грузоподъемностью 1 тонна с ручным
приводом (Аналог в Приложение № 5);
12. Зачистка и окраска наружной поверхности трубопроводов внутри бетонного колодца;
13. Изготовление и монтаж металлической опоры под редуктор дискового затвора;
14. Монтаж нового дискового затвора Ду600 и фланцевой катушки. Дисковый затвор, СНП Ду600,
крепежные элементы для фланцев Ду600 входят в объем поставки Компании. Крепежные элементы для
фланцев Ду150, СНП Ду150 - объем поставки Подрядчика;
15. Монтаж удлинителя штока и электрического привода дискового затвора. Герметизация проходки
удлинителя штока в новом 2-х створчатом люке, установленном по проекту;
16. Подключение, пуско-наладка эл. привода согласно документации завода-изготовителя;
17. Окраска наружной поверхности штатной лестницы для спуска в бетонный колодец и площадки
обслуживания дискового затвора. Обратный монтаж лестницы и площадки обслуживания;
18. Изготовление нового укрытия для удлинителя штока и электрического привода дискового затвора.
Конструкцию укрытия согласовать с Компанией. Материалы для изготовления укрытия входят в объем
поставки Подрядчика;
19. Восстановление защитных футляров электрических кабелей;
20. Герметизация проходок трубопроводов Ду600 и Ду150 через стенки бетонного колодца, в котором
расположен дисковый затвор, а также проходки трубопровода Ду600 через стенку приемного колодца
дамбы с использованием смесей Ватерплаг, Пенетрон, Пенекрит (или аналогов, согласованных с
Компанией).

Аварийная дамба №3 

1. Перебазирование специального оборудования к существующему бетонному колодцу с дисковым
затвором. При необходимости расчистка рабочей площадки около бетонного колодца от деревьев и
кустарников с оформлением необходимой разрешительной документации (порубочного билета и др.);
2. Демонтаж укрытия привода существующего дискового затвора;
3. Демонтаж защитных футляров электрических кабелей;
4. Демонтаж привода и его опоры, удлинителя штока существующего дискового затвора;
5. Демонтаж существующей бетонной опоры под эл. привод 700х770х270 мм.;
6. Демонтаж штатной лестницы 3000 мм* для спуска в бетонный колодец и площадки обслуживания
дискового затвора:
7. Изготовление новой фланцевой катушки (L-670 мм*) с учетом строительной длины нового
дискового затвора. Фланцы Ду800 для изготовления катушки входят в объем поставки Компании. Новая
труба 820х7 мм по ГОСТ 20295-85, отвод 90 ° 159х6 мм, труба 159х6 мм (L-300 мм*), фланец Ду150 –
входят в объем поставки Подрядчика;
8. Проверка качества сварных швов неразрушающими методами контроля в 100 % объеме;



9. Окраска наружной поверхности фланцевой катушки. Требования к работам по нанесению АКП
указаны ниже по тексту;
10. Выполнение СМР по устройству проема в плите перекрытия бетонного колодца, предусмотренных
проектом;
11. Демонтаж существующего дискового затвора Ду800 (массой 840 кг) и фланцевой катушки 820х7 мм -
650 мм с использованием мобильного крана козлового грузоподъемностью 1 тонна с ручным приводом
(Аналог в Приложение № 5);
12. Демонтаж, устранение смещения осей болтовых отверстий по окружности трубы и последующий
монтаж фланца на трубопроводе Ду800;
13. Зачистка и окраска наружной поверхности трубопроводов внутри бетонного колодца;
14. Изготовление и монтаж металлической опоры под редуктор дискового затвора;
15. Монтаж нового дискового затвора Ду800 и фланцевой катушки. Дисковый затвор, СНП Ду800,
крепежные элементы для фланцев Ду800 входят в объем поставки Компании. Крепежные элементы для
фланцев Ду150, СНП Ду150 - объем поставки Подрядчика;
16. Окраска наружной поверхности штатной лестницы для спуска в бетонный колодец и площадки
обслуживания дискового затвора. Обратный монтаж лестницы и площадки обслуживания;
17. Монтаж удлинителя штока и ручного привода дискового затвора. Герметизация проходки удлинителя
штока в новом 2-х створчатом люке, установленном по проекту;
18. Изготовление нового укрытия для удлинителя штока и ручного привода дискового затвора.
Конструкцию укрытия согласовать с Компанией. Материалы для изготовления укрытия входят в объем
поставки Подрядчика;
19. Герметизация проходок трубопроводов Ду800 и Ду150 через стенки бетонного колодца, в котором
расположен дисковый затвор, а также проходки трубопровода Ду800 через стенку приемного колодца
дамбы с использованием смесей Ватерплаг, Пенетрон, Пенекрит (или аналогов, согласованных с
Компанией).

Примечание: * - размеры уточнить по месту 

Общие требования к работам по нанесению АКП: 

1. Лакокрасочный материал, предлагаемый к использованию в ремонте должен быть двухкомпонентным
на эпоксидной основе для грунтового и промежуточного покрытия; и на полиуретановой основе для
финишного покрытия. Технические характеристики лакокрасочных материалов должны подтверждать
возможность последовательного совместимого использования в качестве грунтовочного и финишного
покрытия, при этом финишное покрытие должно быть стойким к воздействию ультрафиолетовых лучей;
2. Предварительно допустимы к применению следующие лакокрасочные материалы:
- грунтовое и промежуточное покрытие PRIMAPOX Metallbase ZP 80 LT, финишное покрытие
PRIMATAN TOP 75, производитель ООО «Приматек»;
- грунтовое и промежуточное покрытие РЕМ-ЦИНК ЭП-0608, финишное покрытие РЕМ-ПУР 2К УР-
1604, производитель «РЕМ-КОЛОР»;
- грунтовое и промежуточное покрытие Цинэп, финишное покрытие Политон-УР (УФ), производитель
НПХ «ВМП»
3. Допустим к рассмотрению аналогичный лакокрасочный материал по своим техническим
характеристикам, качеству и сроку службы не уступающий предложенным выше;
4. Выбранное с учетом указанных требований ЛКП, должно быть согласовано специалистами МТ на этапе
заключения договорных отношений;
5. Организация работ по ремонту ЛКП (расход, количество слоев, межслойный интервал, временной
промежуток отверждения, условия окружающей среды и.т.п.), применение растворителей,
обезжиривателей Подрядчик выполняет в соответствии с требованиями технической документации
производителя лакокрасочного материала;
6. Перечень, последовательность технологических операций:
- абразивная (не менее St 3) или абразивоструйная (не менее Sa 2,5) очистка поверхности оборудования и
конструкций, предназначенных для нанесения лакокрасочного материала (ГОСТ Р ИСО 8501-01-2014);



- придание шероховатости поверхности;
- обеспыливание (не более 2 по ISO 8502-3);
- обезжиривание (до степени 1, ГОСТ 9.402);
- нанесение грунтовочного и промежуточного покрытия в один или два слоя с толщиной сухой пленки не
менее 150 мкм;
- нанесение лакокрасочного финишного покрытия в один или два слоя с общей толщиной сухой пленки
не менее 70 мкм. Общая толщина системы нового покрытия должна быть не менее 220 мкм.
7. После завершения лакокрасочных работ (этапов производства работ) отвержденное ЛКП
контролируется Подрядчиком в присутствии представителя строительного контроля на соответствие
действующим РД по показателям:
- внешний вид;
- толщина сухой пленки;
- адгезионная прочность.
8. Выявленные замечания к нанесенному покрытию Подрядчик устраняет за свой счет в кратчайший срок;
9. Не подлежащие окраске поверхности должны быть надежно защищены. В случае возникновения
загрязнений вследствие неосторожного проведения работ, необходимо принять меры по его устранению;
11. Гарантированный срок службы нанесенной системы ЛКП не менее 2 лет.
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Приложение № 6 

Требования по допуску Подрядчика на объекты Морского терминала для выполнения работ 

Подрядчик обязан соблюдать положения Процедуры включения в договоры АО «КТК-Р» требований к 
подрядчикам в области охраны труда, промышленной безопасности, охраны окружающей среды. 

Перед допуском на объекты Морского терминала для выполнения работ Подрядчик должен предоставить 
следующие документы: 

1. Аттестация по промышленной безопасности:

Для инженерно-технических работников (назначенных распорядительным документом подрядной 
организации ответственными за проведение подготовительных работ (далее ОППР) и выполнение работ 
(далее ОВР)) оригиналы действующих протоколов (выписки из протоколов) аттестации по 
промышленной безопасности в области: А.1, Б.2.7, Б.1.7., Б.8.3 (в случае проведения работ с 
использованием оборудования, работающего под избыточным давлением), Б.9.3 (в случае проведения 
работ используются подъемные сооружения, предназначенные для подъема и перемещения грузов), Б9.4 
(в случае проведения работ с используются подъемные сооружения, предназначенные для подъема и 
транспортировки людей) – выданные территориальным органом Федеральной службы по 
экологическому, технологическому и атомному надзору (далее Ростехнадзор).  

2. Проверка знаний в области охрана труда:

2.1. Протоколы аттестации в области Охраны труда (для ОВР, ОППР – категории А,Б,В, для 
исполнительней – категории Б,В), обучения оказанию первой помощи, обучение использованию СИЗ (в 
соответствии с требованием в соответствии с требованиями Постановления Правительства РФ №2462). 

3. Требования по обучению мерам пожарной безопасности:

3.1. Для ОППР, ОВР - оригиналы действующих удостоверений/свидетельств по обучениям мерам 
пожарной безопасности в учебном центре в соответствии с Приказом МЧС России №806 от 18.11.2021г. 
«Об определении Порядка, видов, сроков обучения лиц, осуществляющих трудовую или служебную 
деятельность в организациях, по программам противопожарного инструктажа, требований к содержанию 
указанных программ и категорий лиц, проходящих обучение по дополнительным профессиональным 
программам в области пожарной безопасности»,  приказа МЧС РФ от 05.09.2021г. № 596 «Об 
утверждении типовых дополнительных профессиональных программ в области пожарной безопасности» 
по пожарно-техническому минимуму для руководителей и специалистов организаций).   

В соответствии с приказом МЧС РФ от 18.11.2021г. №806 ОВР и ОППР должны пройти обучение в 
учебных центрах в формате повышения квалификации по установленным дополнительным 
профессиональным программам обучения в области пожарной безопасности в качестве ответственного за 
обеспечение пожарной безопасности, в том числе в обособленных структурных подразделениях 
организации или в качестве главных специалистов технического и производственного профиля, 
должностных лиц, исполняющих их обязанности, на объектах защиты, предназначенных для проживания 
или временного пребывания 50 и более человек одновременно (за исключением многоэтажных жилых 
домов), объектов защиты, отнесенных к категориям повышенной взрывопожароопасности, 
взрывопожароопасности, пожароопасности.   

3.2. Для исполнителей работ (рабочих) – предоставляются копии распорядительных документов «об 
организации обучения мерам пожарной безопасности» и копии журналов регистрации инструктажей. 

4. Для работ на высоте:

4.1. Для ОППР и ОВР – оригиналы действующих удостоверений и протоколов аттестации в учебном 
центре о допуске к работам на высоте (2-я и 3-я группа безопасности) в соответствии с Приказом 



 
Минтруда №782н “Об утверждении Правил по охране труда при работе на высоте”. В случае проведения 
работ с использованием подъемных сооружений, предназначенных для подъема и транспортировки 
людей - оригиналы действующих протоколов (выписки из протоколов) аттестации по промышленной 
безопасности в области Б.9.4 (выданные Ростехнадзор). 

4.2. Для исполнителей работ (рабочих) – оригиналы действующих удостоверений и протоколов 
аттестации в учебном центре о допуске к работам на высоте (1-я или 2-я группа безопасности, в 
зависимости от состава бригады в соответствии с Приказом Минтруда №782н “Об утверждении Правил 
по охране труда при работе на высоте”). Для работников, выполняющих работы на высоте с применением 
систем канатного доступа (верхолазные работы) - дополнительно личная книжка учета работ на высоте 
(выдает учебный центр). В случае проведения работ с использованием подъемных сооружений, 
предназначенных для подъема и транспортировки людей - оригиналы действующих квалификационных 
удостоверений рабочего люльки подъемника (вышки). 

5. Для работ с использованием подъемных сооружений: 

5.1. Для ОППР и ОВР - оригиналы действующих протоколов (выписки из протоколов) аттестации по 
промышленной безопасности в области Б.9.3 (выданные Ростехнадзор). 

5.2. Для исполнителей работ (рабочих) – оригиналы действующих квалификационных удостоверений 
учебного центра на стропальщика и машиниста крана/подъемника (вышки).  

5.3. Паспорт на подъемное сооружение с записями о результатах частичного и полного технического 
освидетельствования, экспертизы промышленной безопасности (если проводилась).  

5.4. Копию титульного листа паспорта на подъемное сооружение и страниц паспорта с отметкой о 
регистрации подъемного сооружения в Ростехнадзоре (подъемные сооружения, перечисленные в пункте 
2 Федеральных норм и правил “Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых 
используются подъемные сооружения”, подлежат учету в федеральной службе по экологическому, 
технологическому и атомному надзору).  

6. Электробезопасность: 

6.1. Для производства работ в действующих электроустановках, командируемый персонал должен иметь 
удостоверения о проверке знаний правил работы в электроустановках с отметкой о группе по 
электробезопасности. 

Командирующая организация в сопроводительном письме должна указать цель командировки, а также 
работников, которым могут предоставляться права выдачи нарядов-допусков и распоряжений, права 
назначаться ответственными руководителями, производителями работ, членами бригады, а также 
работников, имеющих право проведения специальных работ, и подтвердить группы этих работников. 

Командированный персонал по прибытии на место командировки должен пройти вводный и первичный 
инструктажи по охране труда, должен быть ознакомлен с электрической схемой и особенностями 
электроустановки, в которой им предстоит работать, а работники, которым предоставляется право выдачи 
нарядов-допусков и распоряжений, исполнять обязанности ответственного руководителя и производителя 
работ, должны пройти инструктаж по схеме электроснабжения электроустановки. 

Для производства работ в действующих электроустановках (дамба № 2) Производитель работ и члены 
бригады должны иметь оригиналы действующих удостоверений по электробезопасности (не ниже III 
группы по электробезопасности).  

6.2. Для исполнителей работ (рабочих), применяющих электроинструмент при производстве работ – 
оригиналы действующих удостоверений по электробезопасности (не ниже II группы по 
электробезопасности). 

7. Оказание первой помощи: 



Все работники подрядчика должны иметь сертификат о прохождении обучения в специализированной 
организации по оказанию первой помощи (в соответствии с требованиями Постановления Правительства 
РФ №2462). 

8. Контроль воздушной среды на месте производства работ (в случае проведения газоопасных работ):

8.1. К проведению контроля воздушной среды допускаются работники подрядной организации, 
прошедшие обучение в учебных центрах или на курсах целевого назначения по пользованию 
портативными газоанализаторами и имеющие соответствующее удостоверение.  

8.2. Портативные газоанализаторы для замера паров углеводородов нефти, кислорода, углекислого газа (в 
зависимости от мест производства работ) должны быть исправны и иметь действующее свидетельство о 
поверке, паспорт, руководство по эксплуатации на русском языке, сертификат соответствия, 
свидетельство о взрывозащищенности. 

9. ОППР и ОВР до начала проведения работ должны пройти тестирование в системе ОЛИМПОКС КТК
на знание процедуры СТП КТК 33.06.2022 “Процедура по организации и проведению огневых,
газоопасных, земляных и других работ повышенной опасности с оформлением нарядов-допусков на их
подготовку и проведение” – время определяется по согласованию со специалистами Морского терминала.

10. Оформление организационно-распорядительных документов по подрядной организации:

10.1. план производства работ (ППР) на выполнение работ по Договору с приложением технологических 
карт на все проводимые работы и обязательным разделом «Анализ риска проводимых работ»; 

10.1.1 план производства работ (ППР) на выполнение работ с использованием а/крана (в случае 
применения а/крана); 

10.2. приказ о назначении ОППР и ОВР с указанием реквизитов договора, по которому выполняются 
работы; 

10.3. приказ о назначении лиц, ответственных за соблюдение требований охраны труда, промышленной, 
пожарной безопасности, охрану окружающей среды и другие проводимые работы (огневые, газоопасные, 
земляные, ремонтные, контроль воздушной среды); 

10.4. приказ о назначении лиц, ответственных за осуществление производственного контроля за 
безопасной эксплуатацией технических устройств и оборудования подконтрольного Ростехнадзору (в 
случае использования такого оборудования: подъемные сооружения; оборудование, работающее под 
избыточным давлением и т.д.). 

10.5. приказ по организации работ на высоте, перечень работ на высоте, ППР на высоте, план эвакуации 
и спасения с высоты (в случае проведения работ на высоте). 

11. Требование к средствам индивидуальной защиты (СИЗ):

11.1. Наличие и использование при производстве работ защитных прозрачных очков, защитной каски с 
подбородочным ремнем, специальной антистатической одежды из огнезащитных тканей, специальной 
закрытой обуви с защитным подноском.  

11.2. Средства индивидуальной защиты для работы в электроустановках (при необходимости). 

11.3. В случае проведения работ на высоте – страховочная привязь, страховочная система, в том числе: 
паспорта заводов изготовителей, сертификаты соответствия, руководства по эксплуатации СИЗ при 
работе на высоте). 




